Раздел «Культура дома и декоративно-прикладное искусство»

Практическая работа по технологии обработки швейных изделий

 для учащихся 7-8 классов
«Обработка низа изделия»

Низ изделия можно обработать швом в подгибку с закрытым срезом; швом в подгибку с открытым срезом, предварительно обработанным; с помощью косой бейки, тесьмы, бахромы. Способ обработки зависит от модели, толщины ткани и осыпаемости нитей в ткани.
Материалы и инструменты: ткань из хлопка, рабочая коробка.

Для выполнения работы  вам потребуется прямоугольная полоса ткани длиной 15 см шириной 15 см и косая бейка длиной 15 см.

	№

п/п
	Содержание операции
	Рисунок

	1
	Загнуть края бейки  к центру на одинаковую ширину
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	2
	Приметать  край ткани к косой бейке так, чтобы он совпадал с серединой бейки.
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	3
	Свободную половину бейки наложить на ткань и приметать еще раз. 

Бейка  должна получится сложенной пополам и захватывать край с обеих сторон.
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	4
	Подогнуть край изделия на 3 см и приметать.
	[image: image4.emf]

	5
	Проложить строчку, отступив от края косой бейки на 1-2 мм, выполнив закрепки.
	

	6
	Удалить наметку.
	

	7
	Выполнить влажно-тепловую обработку изделия.
	


Время на выполнение задания:  60 минут.

Самоконтроль:

· машинные строчки – ровные, аккуратные;

· ширина швов соответствует заданным величинам; 

· наличие машинных закрепок; 

· качество ВТО;

· соблюдение правил техники безопасности.
Практическая работа по технологии обработки швейных изделий

для учащихся 9 классов

 «Шлевка для пояса юбки и брюк»

При пошиве практически каждой вещи требуется сделать еще различные детали, такие как клапаны, карманы, воротники, манжеты  и другие, которые потом пришиваются на вещь. Одними из таких деталей являются шлёвки.
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Материалы и инструменты: ткань из хлопка, рабочая коробка.

Для выполнения работы  вам потребуется две детали: первая (имитирующая изделие) размером 12х12 см, вторая размером  9х4,5 см для шлевки.
	№

п/п
	Содержание операции
	Рисунок

	1
	Полосу ткани сложите вдоль пополам лицевой стороной вовнутрь. Сметайте.
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	2
	Стачайте швом шириной 0,5 — 0,7 см (рис. а), выполняя закрепки.  
	

	3
	Удалите наметку.
	

	4
	Шлевку вывернуть на лицевую сторону и выметать так чтобы шов стачивания располагался посередине.
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	5
	Шлевку приутюжить (рис. б).
	

	6
	С двух сторон отстрочите шлевку вдоль сгибов, отступая от краев по 0,1-0,2 см.
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	7
	Подогните концы шлёвок на 1 см с каждой стороны и настрочите на изделие.
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	8
	Выполните окончательную влажно-тепловую обработку.
	


Время на выполнение задания:  90 минут.

Самоконтроль:

· машинные строчки должны быть ровные и аккуратные;
· ширина выполняемых швов должна соответствовать заданным величинам;
· отсутствие строчек временного назначения;
· наличие машинных закрепок;
· качество ВТО;
· соблюдение правил техники безопасности.
Практическая работа по технологии обработки швейных изделий

 для учащихся 10-11 классов

Практическая работа: «Обработка встречной складки»

Размер полотна: ширина 35 см. длина 25 см с учетом припусков на швы. 

Обметать нижний срез детали для обработки линии низа изделия швом вподгибку с открытым срезом. Если материальное обеспечение не достаточное, то эту операцию можно заменить  швом вподгибку с закрытым срезом. При этом увеличить припуск на подгибку до 30 мм.
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	1
	Обработать линию низа детали швом вподгибку с открытым  срезом. Величина подгибки 15 мм ширина шва от обработанного  среза детали 2÷3 мм. 
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	2
	Линию низа отутюжить с изнаночной стороны.
	

	3
	Наметить место расположения складки по середине детали с изнаночной стороны. Глубина складки 12 см. 
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	4
	Сметать складку на всю длину детали. 
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	5
	Стачать складку на длину 10 см. Выполнить  закрепки в начале и в конце строчки. Длина машинной закрепки 7÷10 мм. 
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	6
	Наметку удалить. Складку разложить на две стороны так, чтобы средняя линия складки совместилась со швом стачивания. Приутюжить с изнаночной стороны детали. 
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	7
	По лицевой стороне детали проложить отделочную строчку параллельно шву складки. Ширина шва 5÷7 мм.

Деталь приутюжить с изнаночной стороны.
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Время на выполнение задания:  90 минут.

Самоконтроль:

· машинные строчки – ровные, аккуратные;

· ширина швов соответствует заданным величинам; 

· сборка оборки равномерная;

· наличие машинных закрепок; 

· отсутствие строчек временного назначения;

· качество ВТО;

· соблюдение правил техники безопасности.
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